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Verfahren zum Erzeugen von trockenem, gesattigtem 
Dampf in einem Autoklaven und Autoklav zur Durch- * 
fuhrung dieses Verfahrens 


Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Erzeugen von trockenem, 
gesattigtem Dampf in einem Autoklaven zur Dampf sterilisation 
Oder Dampfdesinf ektion besonders von Bettzeug und dergleichen 
in Krankenhausern, sowie einen Autoklaven zur Durchfiihrung 
dieses Verfahreneo 

In Krankenhausern mUssen bekanntlich vor einer Operation sarat- 
liche Instrumente , Verbande und anderen Ausrustungen, die bei 
einer Operation verwendet werden sollen, so weit sterilisiert 
werden, daS samtliche Ansteckungsorganismen unschadlich gemacht 
werden., Desgleichen mUssen Matratzen, Bettzeug, Kleider und 
dergleichen, die von einem ansteckenden Patienten verwendet 
wurden, desinfiziert werdeno Der Begriff "Desinf ektion" wird 
hier fiir das Abtoten nicht-sporenbildender Keime verwendet, 
wahrend mit dem Begriff "Sterilisierung" das Abtoten aller 
Keime gemeint isto Die Anf orderungen an die Desinf ektion von 
Bettzeug in Krankenhausern mUssen hoch sein, da man selbstver- 
standlich nicht wisBen kann, welche Bakterien oder Keime in 
den Kleidem und dem Bettzeug. vorhanden sindo 

In Epidemie-Krankenhausern werden zu diesem Zweck gewbhnlich 
Formal inb fen verwendet * Da Formalin aber einen sehr niedrigen 
Wirkungsgrad hat, geht man mehr und mehr zur Sterilisation und 
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Desinfektion mit Dampf iiber. 

Das bisher bekannte, beste Mittel zum Sterilisieren ist gesat- 
tigter Dampf. Der gesattigte Dampf gibt beim Kondensieren seine 
gebundene Warme ab. Dieae Warme iBt es , die die Bakterien tBtet* 
tlberhitzter Dampf oder Heiflluft haben nicht diese bakterien- 
tbtende Eigenschaf t • Beim Sterilisieren mit Uberhitztem Dampf 
Oder Heiflluft mufl die Temperatur etwa 200 bis 225 0 C betragen 
und die Zeit zur Sterilisierung ist acht bis zehn mal langer 
ale bei der Verwendung von gesattigtem Dampf « Bei Verwendung 
von Uberhitztem Dampf und Heiflluft werden die Bakterien durch 
Verbrennung getbtet* PUr Bettzeug oder andere Textilien ist es 
nicht m3glich, iiberhitzten Dampf oder Heiflluft zu verwenden, 
da die hohen Temperaturen den Textilstoff beschadigen viirden. 

GewOhnlicher, gesattigter Dampf enthalt ziemlich viel Wasser* 
Das Wasser im Dampf enthalt keine gebundene Warme und ist da- 
her bei der Sterilisierung ohne Nutzen und eher nachteilig- 
Das Wasser verzbgert die Sterilisierung und erhoht den Feuchtig- 
keitsgrad des SterilisierungBgutes . Der Feuchtigkeitsgrad in 
derartigem Dampf kann manchmal sehr hoch sein und auflerdem 
kommt es zur Kondensation in den Leitungen des Sterilisierungs- 
apparates, so dafl zu Beginn der Sterilisierung in die Sterili- 
sierungskammer Dampf zusammen mit einer Dusche von Kondenswas- 
ser eingepreflt wird* Die Sterilisierung ist eine Funktion von 
Zeit und Temperatur o Die notwendige Behandlungszeit und die 
Temperatur hangen von dem Gut ab, dae sterilisiert werden soil. 
Da das Sterilisierungsgut oft aus Teztilien und Gummiwaren be- 
steht 9 soil die Temperatur 142 ° C nicht Ubersteigen. Wenn eine 
so hohe Temperatur angewendet wird, mufl die Zeit selbstver- 
standlich kurz sein, denn sonst wtirde das Sterilisierungsgut 
ganz zerstbrt und verdorben. 

Die Sterilisierung mit gesattigtem Wasserdampf ist im Prinzip 
ziemlich einfach. Dagegen ist es friiher schwierig gewesen, das 
Gut nach dem Sterilieieren zu trocknenc Mit leichter Ubertrei- 
bung kann man sagen, dafl es ebeneo wichtig ist, das Gut nach 
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der Sterilieierung trocken zu bekommen, ala ee durch die Behand- 
lung Bteril zu bekommen, da feuchtes Gut sehr leieht Bakterien 
auf nimmt . 

Beim SteriliBieren von Matratzen, Kiaeen ubw. 1st es selbatver- 
standlich noch schwieriger ala Dei" getfohnlichen Operations- und 
Verbandaartikeln, das Steriliaierungegut trocken zu halten. 
Wenn namlich eine Matratze durch und durch naB wird, dauert ea 
lange, ehe ale uieder trocken let. Oft wird die Matratze dabei 
ganz veraorben und aiee attrfte aer Grund aafur sein, daB Kran- 
kenhauser Matratzen una KiBBen selten steniisieren Oder des- 
lm izi eren. 

2 

Beim SteriliBieren wird ort ein Dampfdruck von 1 bis 3 kg/cm 
angeuendet, der einer Teaaperatur von etwa 119 bis 143 0 ent- 
epricht. Auch niefirigerer Druck *ird in getfieaen alteren A«to- 
klaven angewendet. Da das Gut, daa deainnzicrt verden soil, 
gewtJhnlieh oieee hone Temperatur nicht vertragt, wird ein Druck 
von 1 kg/cm 2 (119 0 0) nicht ttberachritten. Auch dieeer Druck 
(Temperatur) let fur Matratzen, Daunenkiasen oder dergleichen 
ttblich. Die ideale Dampf temperatur soil 105 bie 106 C (ent- 
eprechend etwa 0,3 kg/cm 2 Dampfdruck) nicht libera chrei ten- 
niedrigerer Temperatur uird die Behandlungezeit zu lang. 

Es iet bekannt, da8 man am beaten mit trockenem, geaattigtem 
Daapf sterilisiert. 

Hiervon auegehend soil die Erfindung ein Verfahren und einen 
Autoklaven angeben, die ea ermttglichen, in der Sterilioierunga- 
kaBser trockenen, ge»*tti«ten Danpf zu erhalten, so da8 die 
aufgeseigten Hachteile fier biaherigen Sterili Q ierung 0 verfatoren 
und Vorrichtungen beooitigt verden. 

Beiffl Verfahrem sua Erseugen von trockenem, gesattigtea Daapf 
in einem Autoklaven zur Dampf sSeriliaation Oder Daapfdeainfek- 
tion besondera vo* Bettseug und dergleichen in ttraakenhauaern 
erfolgt die Lttaung dieeer Aufgabe dadurch, daS man naaaen, 
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gesattigten Dampf mit hbherem Druck als dem vorbestimmten 
Sterilisierungedampfdruck auf dem Weg zur Sterilisierungskammer 
auf den Sterilisierungedampfdruck droseelt und daB man die 
Leitungen und Wande im Apparat, mit denen der Dampf in warme- 
Ubertragende BerUhrung gebracht wird, auf derselben oder einer 
hbheren Temperatur halt ale die Temperatur deo gedroseelten 
Dampfes an der betreffenden Stelle im Apparat. 

Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Autoklav zur Durchftfh- 
rung dieses Verfahrens, der gekennzeichnet ist durch Vorrich- 
tungen im Autoklaven zum Erzeugen von nassem, gesfittigtem Was- 
serdampf hbheren Druckes als der vorbestimmte Sterilisierunge- 
dampfdruck oder durch Vorrichtungen zur Zuleitung und Drosse- 
lung solchen Dampfes von einer auBenliegenden Quelle her, fer- 
ner durch zu einem Verteilerrohr ftihrende Dampf leitungen mit 
einem Dampfabsperrventil und durch den Leitungen, dem Dampfab- 
sperrventil und dem Verteilerrohr zugeordnete WSrmespender zur 
Erwarmung dieser Teile auf mindeetens die Temperatur des gedros- 
selten Dampfes in den betreffenden Teilen. 

Der Sterilisierungsdampf kommt also auf seinem Wege von der 
Erzeugungs- oder ZuleitungsBtelle in die Sterilisierungskammer 
hinein nie mit einer Wand oder einem Leitungsteil in BerUhrung, 
die bzw. der an der betreffenden Stelle eine niedrigere Tempe- 
ratur als der Dampf hat. Hierdurch wird eine Kondensation des 
Dampfes vor dem Eintreten in die Sterilisierungskammer verhin* 
dert. In der Sterilisierungskammer dagegen trifft der trockene, 
gesattigte Dampf auf das Sterilisierungsgut , das eine niedrige- 
re Temperatur als der Dampf hat, so daS auf und in diesem 
Sterilisierungsgut eine Kondensierung stattfindet. Die dabei 
freiwerdende Verdampfungswarme wird zum Abtbten der Keime be- 
nutzt. Hierbei entBteht verhaltnismaBig wenig Kondenewasser , 
das bei der anschlieBenden Evakuierung der Sterilisierungs- 
kammer aus dem Sterilisierungsgut ausgetrieben oder ausgekocht 
wird. 


Im Autoklaven gemSB der Erfindung sind vor allem zwei De.sp"" 
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driicke zu unterscheiden, namlich der in der Sterilisierungs- 
kammer herrechende Dampfdruck und der bei der Dampf erzeugung 
herrschend Dampfdruck, der im Autoklaven auf den Sterilieie- 
rungsdampf druck herabgesetzt wird. Da bei geaattigtem Dampf 
die Temperatur in bestimmter Beziehung zum Druck stent, kann 
man die gewiinschte Sterilisierungstemperatur beispielsweiae in 
einem die Temperatur in Abhangigkeit vom Druck darstellenden 
Diagramm wahlen, urn hiernach den passenden Druck im Autoklaven 
einzustellen. 

Mit dem Verfahren und dem Autoklaven gemaS der Erfindung er- 
reicht man im Vergleich zu den bekannten Verfahren und Autokla- 
ven eine VerkUrzung der erf orderlichen Behandlungszeit auf - 
je nach den gegebenen Umetanden - die Hfilfte bis ein Drittel 
der bisher erforderlichen Behandlungszeiten, und zwar auch im 
taglichen Routinebetrieb eines Krankenhauses . 

Es ist erwiesen, dafl trockener, gesattigter Dampf ein hbheres 
DurchdringungsvermSgen als nasser Wasserdampf hat. Der Dampf 
gibt bei der Kondensation aeine gebundene Warme ab, wobei diese 
Kondensation aich fortsetzt, bia das Gut ganz durchdrungen und 
deasen Temperatur gleich der dee umgebenderi Dampfes ist. Das 
Gewicht der Peuchtigkeit im Sterilieierungsgut ist bei trocke- 
nem geaattigtem Dampf gleich dem Gewicht des im Gut kondensier- 
ten Dampfes. Wenn der Dampf dagegen groBe* Oder kleinere Mengen 
Peuchtigkeit enthalt, wird die Peuchtigkeit im Sterilieierungs- 
gut hoher ale das Gewicht des kondensierten Dampfes. Diese 
Peuchtigkeit verzogert nicht nur die Sterilisierung, sondern es 
ist auch schwierig, das Sterilisierungsgut wieder zu trocknen, 
und zwar insbesondere dann, wenn es sich beispielsweiae um 
Matratzen oder Kissen handelt. 

Wenn der in die Sterilisierungskammer eingefuhrte, gesattigte 
Dampf trocken ist, kann man die geringe, bei der Sterilisierung 
kondenaierte Wass rmenge im Sterilisierungsgut schnell durch 
Abkochen entfernen. Bei der Verwendung von nassem Dampf dagegen 
wird das Gut nicht trocken, weil in diesem nicht genUgend Warme 
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zum Abkochen der Feuchtigkeit vorhanden isto 

Weitere erf indungswesentliche Merkmale ergeben oich aus den der 
Beachreibung folgenden Unteranspriicheno 

Die Erfindung wird nun weiter anhand zweier in den beiliegen- 
den Zeichnungen dargestellter Ausftthrungsbeispiele beschrieben, 
wobei weitere Aufgaben, Merkmale und Vorteile der Erfindung die. 
ser Einzelbeschreibung zu entnehmen sind* In den Zeichnungen 
zeigt : 

Pig. 1 einen senkrechten Langsschnitt durch einen Autoklaven 
gemaS der Erfindung, 

Pig. 2 einen senkrechten Querschnittdurch den in Pig. 1 darge~ 
stellten Aubklaven, 

Pig. 3 einen waagerechten Langsschnitt nach der Linie III-III 
in Pigo 1 9 

Pig. 4 in vergroBerter Daretellung einen Langsschnitt durch 
ein in der Sterilisierungskammer dee Autoklaven ange- 
braohtea Verteilerrohr fiir Damp " und 

Pigo 5 einen senkrechten Querschnitt durch eine andere AusfUh- 
rungsform des Autoklaven gemafl der Erfindung*, 


Der in den Piguren 1 bis 3 dargestellte Autoklav steht auf einem 
Stander 1 . Die Sterilisierungskammer 2 dee Autoklaven veist an 
beiden Enden eine Offnung 3, 4 auf 9 die durch Turen Oder Deckel 
5, 6 luftdicht verschlieBbar sindo Das Sterilisierungsgut , z.B. 
Matratzen oder dergleichen, kann auf besonderen Porderv/agen 
durch die Offnung 3 in die Kammer 2 und nach beendigter Behand- 
lung durch die Offnung 4 gefahren uerdeno 

Urn die Sterilisierungskammer 2 9 deren Boden 7 D Wttnde 8 und Decke 
9 auflen rait Verstarkungastaben 10 versehen sind, ist ein AuSen- 
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mantel 11 derart angebracht, dafl um die Kammer 2 ein Dampfraum 
auagebildet iato Dieter Dampfraum let durch eine waagerechte 
Wand 12 in einen unterhalb dee Bodens 7 und auBerhalb der Sei- 
tenuttnde 8 sich erstreckenden, unteren Dampfraum 13 und einen 
oberhalb der Decke 9 liegenden Dampfraum 14 unterteilt. Dieae 
beiden Dampfraume 13, 14 Bind durch eine Anzahl von Offnungen 
12a in der Tronawand 12 miteinander verbunden. Im oberen Dampf- 
raUD H i«t eine Anzahl parallels Rohre 15 in zwei Gruppen 
angebracht, wobei Dampfrohre 16 axial durch die Rohre 15 ver- 
laufen. Me Rohre 15 eind durch Verbindungarohre 17, 18 in 
Reihe miteinander verbunden und beide Rohrgruppen eind an ein 
gemeinaames Dampf absperrventil 19 angeschlossen. Dieses ist 
durch einen AnachluSatutzen 20 an ein mit Dampfverteilerlbchem 
21 versehenes, in Langerichtung der Sterilisierungakammer 2 
sich erstr«dta»d«o Verteilerrohr 22 angeschlossen. Um die Dampf- 
rohre 16 ist eine Schraubenlinienformig verlaufende Fuhrungs- 
wand 23 befestigt, die im Raum zwiechen dem betreffenden Dampf- 
rohr 16 innerhalb dea um dieses Dampfrohr herumliegenden Rohres 
15 angeordnet iat (aiehe Langsschnitte an einem Ende der beiden 
auBenliegenden Rohre 15 in Pig. 3). Die an einer Seite dee 
Autoklaven liegenden Enden der D*mpf rohre 16 sind an ein Ver- 
teilerrohr 24 angeschlossen, durch das Dampf mit einem gewissen 
hOheren Druck zugeleitet wird, und die anderen Enden der Dampf- 
rohre 16 Bind mit einem Sammelrohr 25 verbunden, von dem zur 
Ableitung dea gebildeten Kondenewassers ein mit einem Kondens- 
ableiter 26 versehenes AblaQrohr 27 abwarts fUhrt. Das Sammel- 
rohr 25 ist durch eine Leitung 28 mit dem einen Ende eines axial 
in daa Verteilerrohr 22 hineinragenden Rohres 29 verbunden, um 
daa mit eines konzentriachen Ztfischenraum 30 ein RUckstromrohr 
31 angeordnet iat; dieses RUckstromrohr 31 ist Uber eine Leitung 
32 , ein Reduzierventil 33 und eine Leitung 34 an ein im unteren 
Dampfraum 13 angeordnetes , langsverlauf endes Verteilerrohr 35 
mit Auastr&mlttchern 36 fUr Dampf angeschlosBen. 

S&atliche Rohre mit Ausnahme der beiden aufleraten Rohre in Je- 
der Rohrgruppe sind an den Enden geschloasen. Diese beiden 
auBeraten Rohr 15 sind an dem den Verbindungsrohren 17 gegen- 
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ilberliegenden Ende (Pig- 3) offen* 

Der untere Dampfraum 13 let mit einem Ablaufrohr 37 versehen, 
an deseen unterem Ende ein Kondensableitungaventil 38 angeord- 
net ieto Auch die Sterilisierungskammer 2 1st am Boden 7 niit 
einem Ablaufrohr 39 versehen, das an seinem unteren Ende ein 
Kondensableitungaventil 40 aufweisto Auflerdem ist das Rohr 39 
mit einem AnschluBetutzen 41 versehen, an dem eine (nicht ge- 
zeigte) Vakuumpumpe angescniossen werden sou. 

Ehe der Sterilisierungevorgang beschrieben wird, soil hier er- 
lautert werden, wie der in das Verteilerrohr 24 einstromende 
nasse, gesattigte Dampf getrocknet wird, ehe er in die Sterili- 
sierungskammer 2 eingelassen wirdo Wenn der Dampf durch die 
Rohre 16 zu dem Sammelrohr 2 5 Btromt, werden die schrauben- 
linienformige Fiihrungswand 23 und auch die Rohre 15 aufgewfirmt* 
Der Dampf strOmt danach durch die Rohre 29 und 31 9 wobei das 
Verteilerrohr 22 gewarmt wird, Nachdem der Dampf druck im Ventil 
33 reduziert worden ist, stromt der Dampf durch die Offnungen 
3b im Verteilerrohr 35 in den unteren Dampfraum 13 9 urn dann 
durch die Offnungen 12a in der Zwischenwand 12 in den oberen 
Dampfraum 14 zu strBmerio Gebildetes Kondenswasser geht durch 
die Kondensableitungsventile 26 und 38 ah, Wenn das Hauptventil 
19 gebffnet wird, striimt der Dampf im oberen Dampfraum 14 durch 
das eine Ende der beiden aufleren Rohre 15 der Rohrgruppen in 
diese hinein, (siehePfeile 42 in Pigo 3) und strBmt durch die 
Rohre 15, wobei die Dampf stromung durch die Ftthrungswfinde 23 
gezwungen wird, eine schraubenlinienfSrmige Bewegung um die 
Langsachse der Rohre 16 auszufiihren; auf diese Weise wird die 
WeglSnge &©a? sehr grofl und der Dampf kommt mit den vorgewftrm- 
ten Teilen in sehr innige Beriihrung. Gewohnlich ist in der 
Sterilisierungskammer 2 sowie im unteren und oberen Dampfraum 
13, 14 der gleiche Druck vorhanden, durch Regulierung des 
Dampfabsperrventils 19 mit einem (nicht dargestellten) Thermo- 
staten kann der Autoklav aber derart betrieben werden, dafl in 
der Sterilisierungskammer ein niedrigerer Druck ( Tempera tur) 
"ale in den beiden Dampfraumen 13 9 14 vorhanden ist*. Mit dem 
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Reduzierventil 33 wird der Druck in den Dampfraumen bestimmt, 
wogegen der Druck (Temperatur) in der SterilisierungBkammer 2 
mit dem Hauptventil 19 bestimmt wird. Entweder ist der letzt- 
genannte. Druck (Temperatur) derselbe wie in den Dampfraumen 13, 
14 oder niedriger als dieser. Der Druck des einstromenden Damp- 
fes im Sammelrohr 24 wird auf einem eolchen Wert gehalten, dafl 
der "getrocknete" Dampf , der in die SterilisierungBkammer 2 
einstriimt, nicht Uberhitzt wird. 

Bei Sterilisierung mit trockenem, gesattigtem Dampf kann nied- 
rigerer Druck ale bei der Anwendung nassen Dampfes angewendet 
werden, ohne daB die Sterilisierungszeit verlangert wird.^Beim 
Desinfizieren kann zweckmaQig ein Druck von ca. 0,3 kg/cm ent- 
sprechend einer Temperatur von ca. 106 0 C angewendet werden. 
Dies bedeutet aelbstverstandlich einen Vorteil, da man in der 
Chirurgie heute oft Artikel verwendet, die eine Temperatur Uber 
110-115 0 C nicht vertragen. 

Wenn der Druck in der Steriliaierungskammer 2 den vorbestimmten 
Wert erreicht hat, wird dieser so lange beibehalten, wie es er- 
forderlich ist, urn das Gut volletandig zu sterilisieren oder 
zu desinfizieren. Die Luft, die die Sterilisierung wesentlich 
behindert, mu@ zunachst ausgetrieben werden. Da das spezifische 
Gewicht des Dampfes kleiner ist als das der Luft, wird gewbhn- 
lich Dampf verwendet, urn die Luft aus der SterilisierungBkammer 
auszutreiben. Man wendet daher zweckmaflig folgendes Program* 
fiir die Sterilieierung an: 

a) Der Dampf wird in die Rammer 2 eingelassen. Die Luft 
strbmt dabei durch den Kondensableiter 40 aus. Wenn die 
Luft ausgetrieben ist und die Temperatur in der Steri- 
liaierungskammer steigt, schlieBt der Kondensableiter 40. 
Die Druck- und Tempera tursteigerung setzt sich bis zu 
einem vorbestimmten Wert fort. Damit 1st die erste Ent- 
lliftung abg Bchlossen. 

b) Nun wird der Dampf zulauf mit dem Ventil 19 geeperrt u nd 
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die Vakuumpumpe angelassen* Der Druck in der Sterilisie- 
rungskammer 2 wird bis auf ann&hernd den absoluten Druck 
abgesenkt. Bei Sterilisierung von Textilien ist dieser 
Vorgang notwendig, urn sicherzus tellen, dafl alle Luft au» 
dem Textilmaterial ausgetrieben ist* 

c) Die Vakuumpumpe wird angehalten und das Ventil 19 wieder 
geoffneto Druck und Temperatur diirfen bis auf einen ftir 
das betreffende Sterilisierungsgut vorbestimmten Wert 
ansteigen, wobei das Gut sterilisiert wird* 

d) Wenn die Sterilisierung beendet ist, wird das Ventil 19 
geschlosaen und die Vakuumpumpe wird wieder angelassen* 
Dabei wird die Peuchtigkeit abgekocht und das Material 
getrockneto Wenn die Entfeuchtung beendet ist 9 wird Luft 
in die Sterilisierungskammer eingelassen, wonach die 
Turen 5 ? 6 geBffnet werden konnen und man das Sterilisie- 
rungsgut aus dem Autoklaven herausfahren oder Herausneh- 
men kann« 

Dieses Programm wendet man zweckmaBig beim Sterilisieren oder 
Deeinfizieren von Bettzeug oder dergleichen an 0 Beim Sterili- 
sieren von Instruiaenten konnen die Punkte b) und c) des obigen 
Programms entfalleno 

GemSB obiger Beschreibung" und der DarBtellung in den Zeichnun- 
gen wird der Dampf mit einem Dampf getrocknet, der einen hiJhe- 
ren Druck und eine hiJhere Temperatur als der^jenige Dampf hat ff 
der in die Sterilisierungskammer 2 eingefiihrt wirdo Diese Trock- 
nung kann aber auch mit elektrischen Heizelementen geschehen, 
die in oder urn die Rohre 15 angeordnet sind. Auch kann das Ver- 
teilerrohr 22 mit elektrischen Widerstandselementen der erf or- - 
derlichen Kapazitat erwarmt werden 0 Die Regulierung des an die 
Heizelemente gelieferten elektrischen Stromes kann selbsttatig 
in Abhangigkeit von der Dampfzufuhr in die SteriliBierungskam- 
mer 2 vorgenommen werdeno 
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Bei kleineren Autoklaven, beiapielaweiae bei solchen, die in 
kleineren KrankenhSusern oder bei beatimmten Abteilungen in 
groBeren Krankenhausera verwendet werden, ist ee vorteilhaft, 
wenn die Autoklaven aelbat den erforderlichen Dampf erzeugen. 
In Pig. 5 ist ein derartiger Autoklav achematiach dargeatellt. 
Der untere Dampfraum 13' ist bis auf eine gewisae Hbhe mit 
Waaaer gefiillt und unten mit an eine elektriache Stromquelle 
anachlieBbaren, elektriachen Wideratandaheizelementen 43 oottie 
mit einem Stutzen 44 zum Anachlufl dea Dampfreumes 13' an die 
Wasaerleitung veraehen. Per Autoklav iot feruer mit einem 
Waaaerstandsrohr 45 veraehen. Der Autoklav vreiat alao einen 
Dampferzeuger auf und der erzeugte Dampf geht durcli die Offnun- 
gen 12a' in den oberen Dampf raum 14* , wo er dadurch getrocknet 
»ird, daB der durch die mit elektrischen Heizelementen erwarm- 
ten Hohre 15* hindurchgeht} anachlieQend atrbmt der getrockente 
Dampf durch das Dampf abaperrventil 19' und durch daa Verteiler- 
rohr 22« in die Stcriliaierungakamraer 2'. 'Daa Verteilerrohr 
22' iat deagleichen mit (nicht dargeatellten) elektrischen 
Heizelementen veraehen. 

Irgendwelche Kondeneierung tritt bei Verwondung eines derarti- 
gen Autoklaven nicht auf, mit Auanahme dea Kondenaata, daa 
direkt in der Sterilisierungakammer 2- gebildet wird. Dieaea 
Kondenaat, daa durch den Kondenaableiter 40' abgeht, macht 
prozentual einen aehr geringen Teil der geaamten Kondenaver- 
luate aua, die entstehen, wenn der Dampf von einer Dampfzentral 
gemaO vorbekannten AuafUhrungen zugefUhrt wird. 

Selbstveratandllich dienen die obigen AuafUhrungabeiapiele nur 
zur Erlauterung und nicht zur Abgrenzung der Erfindung, zumal 
diese AuafUhrungabeiapiele in verachiedener Hinaicht konatruk- 
tiv verandert warden hbnnen, ohne den Hahmen der Erfindung zu 
verlaaoen. Ea kann beiapielaweiae zweckmaBig aein, den Auto- 
klaven ala Hohlzylinder auazufiihren, weil die Zylinderwande 
einea solchen Hohlzylindera dem in dor Steriliaierungakammer 
entatehenden Unter- bzw. Uberdruck beaser zu wideratehen ver- 
mbgen. ^ 0 jaG\t4M- 
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Patentanspriiche 

1 - Verfahren zura Erzeugen von trockenem, geaattig- 

tem Dampf in einem Autoklaven zur Dampf sterilisation oder Dampf- 
dr sinf ektion beaonders von Bettzeug und dergleichen in Kranken- 
hriuaorn, dadurch gekennzei clinet , daI3 man naesen, gesattigten 
li.-imp j mit hoherem Druck ale dem vorbestimmten Sterili si erungs- 
dampfdruck auf dem Weg zur LHerilieierungskammer auf den Steri- 
li sierungsdampfdruck drosaelt und dafl man die Leitungen und 
Wandc* im Apparat, mit denen der Dampf in tfarmeiibetragende Be- 
riihrung gebracht wird, auf derselben oder einer hbheren Tempe- 
ratur halt als die Tempera tur des gedrosselten Dampf ea an dcr 
betreffenden Stelle im Apparato 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, dafl man den Dampf hbheren Druckes auf einer Seite einer 
Wand aus warmeleitendem Werkstoff und nach der Drosselung auf 
der anderen Seite dieser Wand entlang und dann in die Sterili- 
sierungskammer leitet. 

3<> Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, dafl man den gesattigten Dampf an einer elektrisch beheiz- 
ten WEtnd entlangleitet „ 

Autoklav zur Durchfiihrung dee Verfahrens nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch Vorrichtungen (43 )im Autoklaven 
fcum Erzeugen von naasem, gesattigtem Wasaerdampf hbheren Druckes 
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als der vorbestimmte Sterilisierungsdampfdruck Oder durch Vor- 
richtungen zur Zuleitung und DrosBelung (33) solchen Dampfes 
von einer auflenliegenden Quelle her, durch zu einem Verteiler- 
rohr {22) fUhrende Dampfleitungen (1b) mit einem Dampf absperr- 
ventii "(19) una aurch den Leitungen, dera Dampfabsperrventil und 
dem Verteilerrohr zugeordnete Warmespender zur Erwammung dieser 
Teile auf mindestens die Teraperatur des gedrosselten Dampfes in 
den betreffenden Teilen. 

ty t Autoklav nach Anspruch 4 mit einer Zuleitung 

fur nassen, gesattigten Dampf, dessen Druck hbher ist als der 
im Apparat auf den Sterilisierungsdruck gedroaaelte Arbeite- 
druok, dadurch gekennzeichnet , dafl die Zuleitung (16) mit den 
Dampfleitungen (15) zum Verteilerrohr (22) einen Warmeaustau- 
scher bildet und ein Reduzierventil (33) zur Minderung des 
Dampf druckes auf den Arbeitsdruck aufweist. 

bt Autoklav nach Anspruch 4 Oder 5, dadurch gekenn- 

zeichnet, daS im Dampfraum (14) Uber der Sterilisierungskammer 
(2) eine Anzahl mit Heizgliedern versehener Rohre (15) ange- 
bracht ist, die den nassen Wasserdampf wahrend dessen Trocknung 
durch daa Regulierventil (19) in das Verteilerrohr (22) in der 
Sterilisierungskammer (2) lei ten. 

7. Autoklav nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 

net, daQ die Heizglieder die Rohre (15) axial durchziehende 
Dampfrohre (16) sind, die nassen Wasserdampf hBheren Druckes 
nach Reduzierung des Druckea in den Dampfraum (14) leiteno 

8„ Autoklav nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 

net, daS die Heizglieder urn die Oder in den Rohren (15) ange- 
ordnete elektrisohe Heizwiderstandselemente sind. 

9o Autoklav nach einem der Anspriiche 4 bis 8, da- 

durch gekennzoichnet, da9 urn die Sterilisierungskammor (2) ein 
unterer Dampf raura (13) angebracht ist, der durch Offnungen (12a) 
mit dem oberen Dampfraum (14) verbunden ist, in dem die Trock- 
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nung des Dampfes etattfindeto 

10 o Autoklav nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 

net, dafl der urxtere Dampfraum (13) mit einem Dampfverteilerrohr 
(35) und an dessen Boden mit einem Kondensablei ter (38) verse- 
hen isto 


11. Autoklav nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, dafl das Dampfverteilerrohr (35) im unteren Dampfraum (13) 
an ein Zentralrohr (29) im Yerteilerrohr (22) der Sterilisie- 
rungskammer (2) angeschlossen isto 

12. Autoklav nach den Anspriichen 4 und 9 9 dadurch 
gekennzeichnet , dafl der Dampf erzeuger (43) im unteren Dampfraum 
(13 1 ) angeordnet ist. 

13o Autoklav nach Anspruch 12 9 dadurch gekennzeich- 

net, dafl sowohl die Rohre (15 f ) als auch das Verteilerrohr 
(22') in der Sterilieierungskammer (2 f ) mit elektrischen Warme- 
elementen versehen sindo 
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